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Fremstilling af skabs- og kokken-
inventar, vinduer og dorfloje sker
/ stadigt stigende grad fabriksmes-
sigt, blandt andet som folge af stan-
dardiseringens og typiseringens vok-
sende udbredelse.
Samling, beslaning og ferdigbe-
handling af dorkarme og dorfloje
sker dog stadig rent handverksmees-
sigt, som oftest pd interimistiske
veerksteder | nybygningerne. Ogsa
dette arbejde kan imidlertid med
fordel udfores fabriksmeessigt péa
maskinsnedkerierne.
Der er hensigten med denne pjece,
der bygger pa sivel udenlandske
som danske erfaringer, at ndbrede
kendskabet til metoder for ndforelse
af ferdigbesliede dore og at med-
vivke til storre anvendelse af sdi-

danne arbejdsmetoder.
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Dgrbeslaning og karmsamling
i bygningen

Fremgangsméden ved det traditionelle dgrarbejde

er normalt fglgende:

1. Efter gulvlegningen #ilkgres snedkermateria-
lerne: karmene kehlede, afkortede og grun-
dede, men ikke sinkede, og dgrflgjene ube-
handlede, hvis det er dgrflgje af naturtree —
dgrflgje til maling er normalt grundede.*)

2. Samtidig indrettes et interimistisk snedker-
veerksted i bygningen med hgvlebenke, vaerk-
t@jsskab, gulvafdekning med bradder o. s. v.
Tildannelse af karme og dgrflgje foretages
nu pd det interimistiske veerksted ved op-
merkning, tilridsning, sammensinkning, af-
pudsning, besléning, nummerering o. s. v. med
hindvaerktgj og séledes, at den enkelte karm
tilpasses den enkelte dgrflg).

Opstillingsarbejdet omfatter propning, karm-

indseetning (med dgrflgj), eventuel afhugning

af puds, tilpasning af karm efter skevheder

i murveerk, puds eller dgrflgj, samt pésetning
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af indfatninger, fejelister og beskyttelsesbraedt =}

pé bundstykke.

5. Owerfladebehandling foretages af maleren.
Eventuelle skader p4 de ubehandlede dgre ud-
bedres. Karme spartles og stryges med olie- og
lakfarve, og dgrflgjene afslibes, stryges og la-
keres. I de tilfeelde, hvor dgrflgjene behandles
af snedkeren, sker dette enten i- bygningen,
eller dgrflgjene kgres hjem pa veerkstedet til
feerdigbehandling og derefter ud til hengsling
i bygningen igen.

6. Snedkeren monterer dgrgreb, nggleskilte, dgr-
stoppere 0. s. v. Samtidig prgves og efterbjel-
pes dgrene, saeedvanligvis ved afhgvling, sims-
ning i karmfalse, bgjning af haengsler, tilfiling
af slutblik o. s. v.

7. Endelig efterreparerer maleren alle afhgvlede
flader og kanter.

*¥) Huvor verkstedssnedkeren tillige udforer opstillingsarbej-
det (pa landet og i flere provinsbyer), samles og beslis
karme og dore dog ofte hjemme pi verkstedet med hand-
veerktoj og kores samlede ud til bygningen.
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ULEMPER

Denne arbejdsmetode, der er den mest almindelige ved tildannelse, indsztning og
ferdigbehandling af karme og dgrflgje i det hjemlige byggeri, forekommer at vaere
ret omsteendelig, hvilket de fleste, der har med byggeri at ggre, sikkert vil indrgmme.
Af ulemper ved metoden skal bl. a. nazvnes:

1. De interimistiske snedkervarksteder er til gene for de andre handvearkere, fordi
lokalerne helt beslaglegges, aflises og fyldes op med materialer af snedkerne.
Gulvene lider som regel overlast, iszr ved hgvlebznkene, pd grund af mangel-
fuld afdekning, ligesom vaeggene beskadiges af materialer, der stilles op ad
dem.

2. Materialespildet er stgrre pa bygningen end hjemme pa verkstedet, fordi sned-
kertrae, beslag, skruer o. s. v. ofte opbevares under ret primitive forhold uden til-
streekkelige muligheder for afldsning og opsyn. Tyverier i nybygninger viser,
at det som regel er snedkernes materialer, veerktgj og lignende, det gir
veerst ud over.

3. Arbejdet med karmsamling, besléning o. s. v. pibegyndes fgrst pa det tidspunkt,

hvor opstillingsarbejdet burde ske, nemlig umiddelbart efter gulvlaegningen.
Hele byggetiden bliver derfor forleenget med den tid, samlings- og beslanings-
arbejdet pa bygningen varer.
Det er endvidere almindelig kendt, at produktiviteten pd bygningen er lavere
end hjemme pid mesterens varksted, hvor der normalt er bedre lokaler og
arbejdsforhold, bedre tilsyn, stgrre muligheder for arbejdstilretteleegning, og
hvor der er snedkerimaskiner til ridighed ved udfgrelsen af alt tildannelses-
arbejde. Den individuelle tilpasning af den enkelte karm til den enkelte dgr-
flgj og til det enkelte murhul og det dermed fglgende nummereringsarbejde er
ret omsteendeligt og tager megen tid.

4. De ubehandlede dgrflgje af naturtre lider i mange tilfelde overlast pd byg-
ningen, fordi de bliver indsat pé s3 tidligt et tidspunkt under opstillingsarbejdet.
Dgrflgjene er endvidere i vejen under det resterende arbejde for snedker og
maler, bl. a. fordi de er forsynet med dgrlase, men ikke med dgrgreb.

5. Dgrlase, cylindre og faller bliver ofte delvis gdelagt af maling, kit o. 1. under
péstrygningsarbejdet, eller af sgm eller skruer, der sattes i klemme i lasene
for at hindre dgrflgjene i at smeaekke i.

6. Snedkerens efterhjelpning af dgre, lase o.s.v. efter malerarbejdets afslutning
medfgrer som regel afhgvling af feerdigbehandlede dgrflgje og karme, flytning
af slutblik m. m., hvorved det allerede udfgrte malerarbejde beskadiges.

7. Malerens reparationer efter snedkeren kan tit veere ret omfattende, bl. a. fordi
blot et enkelt hgvlstrgg pd en ferdighehandlet karm eller dgrflgj som regel
vil medfgre, at hele karmstykket eller hele dgrflgjen skal males om i flere
omgange. Dertil kommer, at det tit kan vzare svaert at ramme den rigtige farve
igen.



Dgrbeslaning og karmsamling
pa vaerksted, svensk metode

I Sverige er ferdigbesliede (maskinbesldede) dgre
blevet anvendt i de sidste 10—15 4r, bl.a. fordi
flere fabrikker og maskinsnedkerier har sat en lg-
bende produktion i gang, som er konkurrencedyg-
tig bade i kvalitetsmaessig og gkonomisk henseende.

1. Fremstillingen af dgrfigjene sker ved udstrakt
brug af maskiner som limpresser, bandsave
med 2 klinger til afkortning af lengde og
bredde, bindpudsemaskiner til afslibning o.s.v.
Dgrtykkelsen er ca. 40 mm.

2. Karmene udfgres af 2”X4"”, 2” blindunder-
karm og med Igst bundstykke af hardt tre.
Karmsamlingen udfgres med limede slidstappe
i stilskabelon, siledes at hver karm holder
mél og er bide plan og i vinkel.

3. Ogsd beslaningen sker pd veerkstedet. Udfraes-
ningen for og fastggrelsen af heengsler, lise
og slutblik udfgres meget ngjagtigt pa speci-
elle maskiner efter skabeloner og ledere. Alt
beslag er med runde hjgrner passende til ud-
fraesning med boremaskine, ovetfraser el. lign.

4. Dernaest kontrolleres og afprgves hver dgr-
flgj og karm i stilskabelon for at sikre, at en-
hver dgrflgj passer til enhver karm.

5. Overfladebebandlingen sker ligeledes pa vaerk-
stedet. Dgrflgje af naturtre ferdigbehandles
incl. lakering, mens dgrflgje til maling grundes
med kunstharpiks som underlag for senere
spartling og strygning. Ogsa karmene grundes
med kunstharpiks pd de synlige flader, mens
karmydersiderne stryges med asfalt.

6. For at hindre karmene i at blive sliet ud af
vinkel eller vredet vindskaeve under transpor-
ten ud til bygningen eller under indsetnings-
arbejdet, forsynes de med afstivningsbreedder,
der fjernes, ndr karmen er indsat i dgrhullet.

7. Endelig transporteres de samlede karme ud pa
bygningen, uden dgtflgjene.

FORDELE OG ULEMPER

En af de stgrste fordele ved denne metode er, at hele forarbejdet ved tildannelse
og besléning af dgrflgje og karme foregir pa snedkervaerksted — eller fabrik, om
man vil — saledes, at det egentlige byggepladsarbejde indskrenker sig til blot og
bart opstillingsarbejde.

De bedre arbejdsforhold og det udvidede tilsyn pa det permanente varksted i
forbindelse med en ngje planlegning af hele fremstillingsprocessen samt anven-
delse af skabeloner, maskiner osv. forgger produktiviteten, precisionen og kvali-
teten, samtidig med at spildet af tid og materialer reduceres vasentligt.

1. En tykkelse af dgrflgjene pa de nevnte 40 mm er ikke en absolut betingelse
for denne fremstillingsmetode, selv om der naturligvis ikke er tvivl om, at en
40 mm dgrflgj er mindre tilbgjelig til at kaste sig end en 35 mm dgrflgj med
tilsvarende indleg.

2. Da karmene er ferdige til indsetning, sdsnart opmuringen er klar, indvinder
man i den samlede byggetid den tid, der normalt gir til samlings- og besla-
ningsarbejdet pd selve bygningen. Den ekstra blindunderkarm foruden det Igse
bundstykke kan maske vaere en gene, indtil gulvene er lagt, men den er ngd-
vendig for at holde sammen pé karmstykkerne indtil indsaetningen. Hvis bund-
stykket blev pésat pa veerkstedet, ville det let blive beskadiget af ferdselen
under byggearbejdet.

3. Ved maskinbesldning opnds en betydeligt stgrre ngjagtighed end ved almin-
delig hdndbesléning, og beslédningsarbejdet gar tillige meget hurtigere.

4. Pracisionsarbejdet og efterkontrolleringen af dette medfgrer, at enhver dgrflgj
passer til enhver karm, og det ellers ret omfattende tilpasningsarbejde af den
enkelte karm til den enkelte dgrflgj og den deraf fglgende nummerering over-
flgdigggres helt.

5. Kunstharpiksgrundingen beskytter karmene mod kalksteenk under pudsearbej-
det, ligesom den erstatter den sedvanlige linoliegrunding og shellakering af
knaster. Asfaltlaget pa karmydersiderne beskytter disse mod den megen fugt,
der tilfgres bygningen under pudsearbejdet. Herved undgas, at karmene kaster
sig efter indsetningen.

Da dgrene ferdigbehandles, inden de kommer ud pd bygningen, undgar man
de s almindelige skader pa de ellers ubehandlede dgre.

6. Afstivningsbraedderne, deres pasetning (de skrues pd) og senere aftagning er
en ekstraudgift i forhold til det normale. Men de hindrer skevheder og vrid-
ninger i karmene under transporten og opstillingen og ggr det derved muligt at
vente med indsaetning af dgrflgjen.

7. Da karmene ggres ferdige til opstilling pa verkstedet, vil de kunne vere
parate til at blive kgrt ud pa det rette tidspunkt.

Dgrflgjene kgres fgrst ud til montering umiddelbart fgr indflytningen.




Opstilling af ferdigbeslaede
dore, svensk metode

Det bemarkelsesvaerdige ved den svenske opstil-
lingsmetode er, at dgrkarmene, der p& vearkstedet
i forvejen er behandlede mod fugtindtraengen, ind-
settes fgr pudsearbejdet pabegyndes og fglgelig
ogsé fgr gulvleegningen, og at selve dgrflgjene ikke
kommer ud pd bygningen til indsetning, fgr det
gvrige indvendige malerarbejde er afsluttet, d. v.s.
umiddelbart inden indflytningen finder sted.

8. Karmene indswettes i de ri, upudsede skille-
vaegge i en sddan hgjde, at blindunderkarmens
overside kommer i plan med overkanten af
den senere gulvbelegning.

9. Under pudsearbejdet tjener karmene som rez-
holter for pudsning ved murfalsene i begge
dgrsider. Er vaegtykkelsen stgrre end standard-
karmbredden pa 4”, pudses ind i murfalsen,
evt. efter pasztning af hjgrnejern.

10. Gulvene legges pa normal vis og pa det szd-
vanlige tidspunkt, efter pudsearbejdet. Gulv-
hgjden er fastlagt ved blindunderkarmenes
overside, og gulvene legges op imod disse og

dakkes af.

11. Efter gulvleegningen opsetter snedkeren dgr-
indfatninger og fodlister samtidig med, at det
gvrige indvendige snedkerarbejde fardigggres.

12. Maleren stryger dernast karme, indfatninger
0. s. v. feerdigt sammen med det andet ind-
vendige malerarbejde.

13. Fgrst nar malerarbejdet er helt afsluttet, kom-
mer de ferdighehandlede og ferdigbesliede
dgrflgje ud pa bygningen, hvor snedkeren
hznger dem pé plads, pasetter de Igse bund-
stykker oven pd blindunderkarmene, monte-
rer dgrgreb, dgrstoppere og indsatter even-
tuelle cylindre.

14. Samtidig med monteringen foretages en af-
sluttende justering af de stilbare slutblik, s&
dgrene gér, som de skal.
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FORDELE OG ULEMPER

Denne opstillingsmetode stiller stgrre krav til den ngjagtighed, hvormed betonfolk,
murere og snedkere normalt arbejder, hvilket under visse omstzndigheder vil kunne
volde vanskeligheder.

Hvad angér selve tilrettelegningen af arbejdet vil der med den svenske opstillings-
metode kunne opstd problemer med de andringer, den vil fordrsage i den sedvan-
lige arbejdsgang. Bliver metoden indfgrt herhjemme, vil den naturligvis ikke kunne
undg? at bergre de normale akkordsatser for de pagzldende arbejders udfgrelse.

Disse endringer kraever en vis forstdelse og tilveenning fra alles side, men har imid-
lertid ikke voldt stgrre besveer i Sverige, hvor metoden har varet praktiseret i adskil-
lige &r og med voksende udbredelse.

Af fordele og ulemper kan bl. a. nevnes:

8. Etageadskillelserne skal vare udstgbt i den ngjagtige hgjde, s& den faerdige
gulvhgjde kan fastsettes p& grundlag heraf. Karmene skal indsattes meget
ngjagtigt i lod og vinkel, for at dgrflgjene kan passe i karmene uden at man
behgver at foretage efterhjelpning.

9. Pudslaget omkring murfalsene tilpasses karmene, hvor disse ellers normalt
tilpasses efter skaevheder i veegpudsen. Da karmene er kunstharpiksgrundede,
tager de ikke imod kalksteenk o. 1., ligesom de asfalterede karmydersider ikke
suger fugtighed fra den vade puds.

10. Da gulvene legges efter karmindsetningen, retter gulvhgjden sig efter kar-
mene, og gulvene kommer da overalt i samme hgjde — vel at meerke, hvis
etageadskillelsen ikke er stgbt for hgijt.

11. Karmene har dannet retholt for vagpudsen, og indfatningerne vil derfor slutte
teet til de pudsede vaegge. Derved undgds afhugninger af puds under opsat-
ningsarbejdet, ligesom murernes pudsreparationer efter, at dgren er feerdig,
reduceres til et minimum.

12. Eventuelle skader pd de grundede karme spartles af maleren. Dgrflgjene er
ikke i vejen under malerarbejdet, og ingen ldste dgre vil derfor kunne hindre
eller sinke de enkelte rums ferdigggrelse, og den beskadigelse, der under disse
arbejder ellers ofte sker af dgrflgjene, undgss helt.

13. Fordelingen af dgrflgjene volder ingen vanskeligheder, idet enhver dgrflg;
passer til enhver karm. Da bundstykkerne fgrst pasattes, efter at malerarbejdet
pé bygningen er helt feerdigt, vil de vare fuldstzendig ubeskadigede ved afle-
veringen.

14. P4 grund af den gennemfgrte pracision ved hele dgrarbejdet, opstillingen ind-
befattet, passer dgrflgj og karm sd ngjagtigt sammen, at den saedvanlige efter-
hjelpning i form af afhgvling pd dgrflgje eller karme, bgjning af hengsler og
tilfiling af slutblik, helt undgas.



Fremstilling og opstilling
af ferdigbeslaede dgre
i Danmark

Ogsa her i landet er flere maskinsnedkerier gaet
over til at maskinbesld dgre pd vearkstedet i stedet
for at lade dem handbesla pa byggepladsen. Frem-
gangsmaden kan bl.a. vere séledes:

1. Dgrflgjene fremstilles med indleg, kantlister,
inder- og yderfinér o. s. v. De samles i lim-
presser og afkortes i leengde og bredde, hvor-
efter de afpudses pa bdndpudsemaskine.

2. Karmstykkerne udfgres af 115" X 314” med
not for tilseetninger. Samlingerne udfgres med
maskinskarne slidstappe. Selve karmsamlingen
sker fgrst ude pd bygningen. Tappene forsy-
nes med bryst, sa falsmélet kan varieres under
opstillingsarbejdet pad bygningen.
Udfresning 1 dgrflgjene sker for heengsler
med overfraser, for lasekasse med keaedestem-
mer og for dorn og nggle med boremaskine.
Vearktgjerne sammenstilles i rekke, s& dgr-
flgjene kan glide pd glideskinner fra det ene
til det andet. Med en lodretstdende »dreje-
skive« endevendes dgrflgjen undervejs, sa ud-
freesningen kan foretages bade i for- og bag-
kant. Udfresninger i karmstykkerne sker en-
ten med de samme maskiner eller pi over-
freesere med vandret lad.

4. Dgrflgje og karmstykker forsynes med beslag
med runde hjgrner svarende til maskinudfres-
ningerne. Skruer settes i med el-skruetreekker.

5. Karmstykkerne grundes pa sedvanlig made
pé veerkstedet af maleren.

6. De fardigbesldede karmstykker og dgrflgje
bringes ud pé bygningen, hvor karmstykkerne
samles. Karme og dgrflgje indsettes efter
gulvlegningen. Skavheder eller andre ungj-
agtigheder rettes ved simsning i karmfalsen.
Samtidig paseettes tilszetninger og indfatninger.

7. Malerne overfladebehandler karme og dgrflgije
pa normal méde pd bygningen — efter op-
stillingen. Montering af dgrgreb m.m. udfgres
af snedkeren, nér malerarbejdet er faerdigt.
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FORDELE OG ULEMPER

Denne metode betyder et vasentligt fremskridt sammenlignet med de saedvanlige
fremstillings- og indsztningsmetoder.

Det kan diskuteres, hvorvidt det er en fordel eller ulempe, at karmene fgrst ind-
saettes efter gulvlegningen. Det kan vzre en fordel at have gulvhgjden fastlagt ved
karmindsetningen, men man risikerer til gengzld, at dgrene ma indsettes i forskel-
lig hgjde, alt efter den ofte varierende gulvhgjde fra rum til rum, der bl. a. hidrgrer
fra ungjagtigheder i betonetageadskillelserne.

1. Til dgrflgje til maskinbeslaning stilles ikke stgrre krav il kvalitet, indleg o. s. v.
end til almindelige hadndbesléede dgrflgje, og fremstillingen er derfor ganske
som sadvanlig.

2. Samlinger med slidstappe er betydelig lettere at udfgre pd maskine end sinker,
og de er fuldt forsvarlige med hensyn til holdbarhed. Da karmenes falsmél kan
varieres under opstillingen, kan eventuelle ungjagtigheder udlignes.

3. Der stilles ikke krav om investeringer i stgrre specialmaskiner. De enkelte
maskiner bevages under udfreesningen efter ledere eller skabeloner, hvilket
ganske vist kraever et stgrre opstillingsarbejde forud for udfrasningsarbejdet
for de forskellige dgrtyper. Til gengeld varer selve udfraesningsarbejdet pr. dgr
mindre end 1%5 minut, og det kan udfgres af een svend med en lerling eller
en arbejdsdreng til hjelp. Dertil kommer, at udfresningerne for de enkelte
beslag bliver ngjagtig ens bade i form og indbyrdes placering.

4. Besléningsarbejdet gir meget hurtigt takket vaere det mekaniske hindvarktgj,
og det kan endvidere udfgres s& ngjagtigt, at alle karmstykker passer til alle
dgre. Derved spares det ret omfattende tilpasnings- og nummereringsarbejde
af den enkelte dgrflgj til den enkelte karm.

Byggetiden forkortes desuden med den tid, det normalt varer at besld pa byg-
ningen.

5. Det er en ulempe, at dgrflgjene ikke feerdigbehandles pd veerkstedet, da de er
meget modtagelige i ubehandlet stand.

6. Denne fremgangsmade, der adskiller sig fra den svenske, skyldes dels, at de
Igse karmstykker er lettere at transportere ud end de samlede karme, dels at de
115" X 315" karme er tilbgjelige til at vride sig og til at blive sliet ud af
vinkel under transporten og opstillingen, og dels vanskeligheden ved at frem-
skaffe tilstraekkelig plads til karmsamlingsarbejdet og oplagringen af de sam-
lede karme pa vearkstedet. Det er endvidere ngdvendigt at indsztte dgrflgjene
samtidig med karmene for at kunne rette disse ind efter eventuelle skaevheder i
vaegge eller dgrflgje.

7. Bibeholdelsen af denne normale fremgangsmade medfgrer de samme vanske-
ligheder, som tidligere er nevat under pkt. 4—7, side 3, i beskrivelsen af dgr-
besléning og karmsamling i bygningen.



Forudsatninger for fardig-
beslaede dgres anvendelse

Faerdigbesliede dgres videre udbredelse her i landet
er betinget af visse forudsetninger, af hvilke bl. a.
skal neevnes fglgende:

Der ma vare et marked af en vis stgrrelse, for at
det kan betale sig at stille et serligt produktions-
apparat pa benene for at starte en produktion. Et
maskinsnedkeri — eller en dgrfabrik — ma& derfor
vedholdende kunne forbruge eller afsette faerdig-
besldede dgre i stgrre meengder, for at investeringer
i varkstedslokaler, maskiner, ferdiglagre o. s. v.
skal kunne forrente sig. Denne forudsaetning peger
i retning af specialisering, siledes at fabrikationen
af feerdige dgrenheder samles pd fa stgrre maskin-
snedkerier — eller dgrfabrikker — som leverer
standardenheder til snedkermestrene. Denne frem-
gangsméde er almindeligt kendt for f. eks. hdnd-
vaske, w. ¢ -skéle, badekar, kgleskabe, betontrappe-
lgb, reposer o. s. v.

For at undgd efterhjeelpning og individuel tilpas-
ning af den enkelte karm til den enkelte dgrflgj,
m3a de anvendte materialer vaere af hgj kvalitet.
Dgrflgjene ma forsynes med et indleg, der mod-
virker eller udelukker vridning og vindskeevhed,
ligesom karmtraeet mé veaere prima ovntgrret, marv-
skaret tre. Hele fremstillingsprocessen mé forega
under stadig kontrol og afprgvning med hensyn
til kvalitet, ngjagtighed i malafseetning, beslining
og samling i feerdige enheder.

For opstillings- og indsztningsarbejdets vedkom-
mende er en vis zndring i den normale byggepro-
ces og de gzldende akkordsatser pakrevet, bl. a.
fordi en stor del af forarbejdet som beslaning, sam-
ling, tilpasning o. s. v. overflyttes fra opstillings-
snedkerne til vaerkstedssnedkernes arbejdsomréde.
Selv om der allerede er indfgjet serlige priser for
maskinbesldning og for opstilling af maskinbe-
sldede dgrenheder i priskuranterne kan disse kun
betragtes som midlertidige og ma korrigeres, efter-
hinden som anvendelsen af maskinbesldede dgre
@ndres og udvikles.
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Stadige afsetningsmuligheder

Specialisering

God materialebvalitet

Kontrol og afprgvning

Ngjagtig méalsetning

Zndrer byggeproces

Ogsa til de andre fag stilles der krav om zndret
arbejdsgang, stgrre ngjagtighed o. s. v. M4l pa mur-
huller og pudsede vagge skal overholdes. Hgjde-
mal i betonetageadskillelser, murveark, gulve o. s. v.
ma overholdes, sd de desveerre ret almindelige til-
pasningsvanskeligheder under karm- og dgrindset-
ningen kan undgss.

Som det fremgar af foranstiende redeggrelse for
nogle af metoderne for anvendelse af ferdigbe-
sldede dgre, er der to vasensforskellige tidspunkter
under byggearbejdet, pd hvilke opstillingsarbejdet
kan ske:

1. opstilling fgr pudsearbejdet,
2. opstilling efter gulvlegningen.

Der er nogen uenighed om, hvilket tidspunkt der
bgr foretreekkes. Svenskerne mener, at deres meto-
de (1) er den rigtige, mens nogle danske snedker-
mestre, der har prgvet metode (2), mener, at den er
den bedste, bl a. fordi den kraever de mindste
andringer i den normale arbejdsgang og derfor
volder de mindste vanskeligheder at gennemfgre.

Dette spgrgsmal kan imidlertid kun afggres ved at
gennemprgve begge metoder ved flere forsgg i
praksis herhjemme, siledes at metodernes praktiske,
gkonomiske og tidsmeassige fordele og mangler
klarleegges for de enkelte byggeforetagender.

Boligministeriets konsulenter i byggerationalisering
har pid ministeriets opfordring pataget sig at vare
behjzlpelige ved eventuelle forsggsarbejder, sgrge
for formidling af erfaringsudvekslinger, opstille
sammenlignende regnskaber og til sin tid sammen-
fatte og udsende en rapport pa grundlag af det ind-
komne materiale, der kan tjene som videre vejled-
ning for de byggende i anvendelse af ferdigbe-
sldede dgre.

Alle, der er interesserede i at ga ind for fremstilling
og anvendelse af faerdigbesldede dgre i praksis, eller
som ligger inde med erfaringer herfor, det vare sig
bygherrer, private sével som boligselskaber, sned-
kermestre eller fabrikanter, arkitekter eller andre
vil derfor med fordel kunne sgge kontakt med bo-
ligministeriets konsulenter i byggerationalisering.

Tidspunkt for opstilling

Forsgg i praksis
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